


S’inspirant du mot anglais « carve  » - sculpter, façonner, CARVEAM symbolise la 

capacité des équipes de DBC et de Mont Blanc Productions à « sculpter » 

ensemble la précision, l’innovation et la responsabilité environnementale.
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Synergies du groupe

CARVEAM est né de l’union de deux sociétés :

DBC et Mont Blanc Productions, avec une stratégie claire : 

Consolider son leadership en tant qu’expert de l’usinage de pièces 
techniques, en proposant une offre large de solutions innovantes et 
sur mesure.





actionnariat Français

Yotta Capital
1er investisseur français en 
capital dédié à l’industrie 

du futur ayant comme 
objectif la réduction de 

l’intensité carbone de ses 
participations.
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Fondé en 1988

CA 2024 : 20 millions €uros

                 dont 35% à l’export

Équipe : 90 personnes

Production : 7500 m2

Parc machine : 120 machines 894, rue du Général de Gaulle
74700 SALLANCHES
FRANCE

Fondé en 1967

CA 2024 : 5 millions €

Équipe : 30 personnes

Production : 2200 m2

Parc machine : 30 machines
151, rue de la Marinière
74950 SCIONZIER
FRANCE

complémentarité des savoir-faire





25 M€
chiffre d’affaires 2025

chiffres consolidés
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150
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machines

30
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prévisionnel





Marché ASD

Certifications





Parmi nos clients

35% à l’export





matériaux maîtrisés

CARVEAM couvre la quasi-totalité des matériaux 
rencontrés dans les industries de haute technicité.

A286, 15-5ph, 17-4ph, Inconel, Hastelloy, Titane, 
Alacrite, aluminium, aciers spéciaux, Telar 57, Cupro-
alu, CuBe2, Peek, PTFE…





engagement environnemental

Accompagnée par Yotta Capital, le 

groupe vise une réduction de 25 % de 

son intensité carbone sur 6 ans, avec 

déjà plus de 20 % de réduction en 3 ans.

évolution de l’intensité carbone (tCO2/m€)
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bouchon
o aluminium 2618

o OAS à 100%

o motorisation de jet Bombardier

Usinage sur tour MOCN
(Machines Outils à Commandes 
Numériques)

Petites et moyennes séries.
Pièces de révolution Ø65mm.

50 machines

tournage
4 à 12 axes
CNC

axe barillet
 

o inox 1.4125

o Ra 0.2

o matériel échographique





corps
o 304L
o planéité 0,02
o A320 (zone moteur)

Usinage sur centre de
tournage/fraisage CN
Petites et moyennes séries.
Pièces de révolution Ø150mm et de 
formes libres à partir d’ébauches 
forgées, injectées, sciées.

3 machines

centre
de tournage

Taillage
Opérations de taillage directement sur 
machine-outil.  

Pas de reprise, le taillage est réalisé dans 
la même phase, évitant les erreurs de 
repositionnement, permettant le respect 
de vos exigences de concentricité.

chape
o 304L
o marquage laser / 

symétrie 0,01
o Ariane 6





Usinage sur centre d’usinage 
MOCN
Petites et moyennes séries.
Pièces de formes libres à partir d’ébauches 
forgées, injectées, sciées : 500 x 500 x 500 mm

10 machines

centre
d’usinage

boitier
 

o alu 7049 T6
o planéité 0,01 / qualité g6
o couvercle de boitier électronique 

pour l’industrie

bride
o alu 7075
o qualité g7 / pièce d’aspect
o motorisation de brancards 





gicleurs
o laiton
o précision ±0,002 
o pompes pour l’automobile

vis de réglage
o laiton
o Ø0,75
o aéronautique

mass
production
Usinage sur tour 
multibroches MOCN
Grandes séries.
Pièces de révolution Ø32 mm.

3 machines

Usinage sur tour 
multibroches hybrides 
CAMES / CNC
Grandes séries.
Pièces de révolution Ø32 mm.

27 machines





lanterne
o alu 7049 T6
o 0,6 de toile / Ra 0,2
o L-39 (régulation oxygène)

tiroir
o inox 1.4112
o crémaillère obtenue par EDM 
o Rafale

Découpe au fil
EDM - 4 axes
Petites et moyennes séries
400 x 600 mm

1 machine

électro
érosion





dust cover
o Plastique PAA
o Assemblage de 8 composants
o F35

assemblage
et finition

Assemblage :
Assemblage automatique et semi-automatique  
sur machine spéciale 

Finition :
Reprise d’usinage sur équipements adaptés

Contrôle 100% :
Dimensionnel par contact et par caméra 
(précision de 10 µm sur l’inter et l’exter)

Thermique par courant de Foucault

Aspect selon défauthèque





Autres Prestations

o Traitement (surface / thermique)
o Ressuage, Magnétoscopie
o Soudure

Marquage de pièces

o Laser
o Micro-percussion

Prestations usinages spéciaux

o Brochage
o Taillage
o Roulage
o Rectification

offre globale

Marquage

micro-percussion

Rectification

pour
suppression 
localisée de 
nitruration

Equilibrage

enlèvement de matière sur zones 
clés (limitation du balourd lors de 
rotation à haute vitesse)Stabilisation 

matière

revenu haute 
température

Traitement de 
surface + TTH

matière : 17-4PH
nitruration
zones épargnées
ressuage

Sous traitants 
certifiés 
aéronautique





Retrouvez-nous prochainement : 

01 - 03 DÉCEMBRE 2026
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